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t i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m       tcvn 7284 - 0 : 2003 

 

Tµi liÖu kü thuËt cho s¶n phÈm - Ch÷ viÕt  

PhÇn 0: Yªu cÇu chung 

Technical product documentation - Lettering 

Part 0 - General requirements 

 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh yªu cÇu chung ®èi víi ch÷ viÕt , phï hîp víi TCVN 7284 -2 vµ c¸c tiªu chuÈn 

kh¸c cña bé tiªu chuÈn ISO 3098 dïng trong c¸c tµi liÖu kü thuËt cho s¶n phÈm (®Æc biÖt lµ trªn c¸c 

b¶n vÏ kü thuËt). 

Tiªu chuÈn nµy bao gåm nh÷ng quy −íc c¬ b¶n còng nh− c¸c quy t¾c ®Ó ¸p dông ch÷ viÕt khi sö dông 

kü thuËt sau: 

   a)  ch÷ viÕt b»ng tay (theo « l−íi); 

   b)  khu«n mÉu (xem ISO 9178) vµ dông cô viÕt ch÷ cÇm tay; 

   c)  c¸c hÖ thèng chuyÓn ®æi (in) kh«; 

   d)  ch÷ viÕt ®−îc ®iÒu khiÓn b»ng kü thuËt sè vµ c¸c hÖ thèng vÏ (m¸y tÝnh). 

2   Tiªu chuÈn trÝch dÉn 

TCVN 8-20 : 2002 (ISO 128-20)   B¶n vÏ kü thuËt - Nguyªn t¾c chung vÒ biÓu diÔn - PhÇn 20: C¸c quy 

−íc c¬ b¶n vÒ nÐt vÏ. 

3   §Þnh nghÜa 

3.1   §−êng trung t©m (Central line):   Mét ®−êng t−ëng t−îng ë chÝnh gi÷a cña mçi nÐt ch÷ hoÆc 

phÇn  cña nÐt ch÷ lµ phÇn cÊu thµnh cña bé ký tù. 

Chó thÝch 

1- NÐt ch÷ cã thÓ ®−îc vÏ b»ng bót vÏ kü thuËt d¹ng èng phï hîp víi ISO 9175-1 vµ ISO 9175 -2. 

2 - §−êng trung t©m lµ d÷ liÖu c¬ b¶n ®Ó thiÕt kÕ c¸c dông cô viÕt ch÷, thÝ dô c¸c dông cô kh¾c thñng ®Ó lµm 

khu«n ch÷, c¸c ch−¬ng tr×nh (m¸y tÝnh) cho thiÕt bÞ t¹o ch÷ viÕt. 
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3.2   Bé ký tù (graphic character set):   Mét bé h÷u h¹n c¸c ký tù kh¸c nhau theo mét kiÓu viÕt cè 

®Þnh, bao gåm c¸c ch÷ c¸i cña mét b¶ng ch÷ c¸i nhÊt ®Þnh, c¸c ch÷ sè, c¸c dÊu phô, dÊu chÊm vµ c¸c 

ký hiÖu b»ng h×nh vÏ bæ sung; ®−îc coi lµ hoµn chØnh ®èi víi môc ®Ých ®· cho (xem ISO 2382-4). 

3.3   Ch÷ viÕt (lettering):    

(1)  Tr×nh tù viÕt c¸c ký tù lÊy tõ mét bé ký tù lªn mét tµi liÖu vÏ (kü thuËt), bæ sung cho viÖc biÓu diÔn 

b»ng h×nh vÏ. 

(2)  Toµn bé c¸c th«ng tin kh«ng ph¶i b»ng h×nh vÏ trªn mét tµi liÖu vÏ (kü thuËt) nh− v¨n b¶n, c¸c chØ 

dÉn, kÝch th−íc... 

(3)  Toµn bé c¸c ký tù cña mét bé ký tù cã thÓ ®−îc sö dông ®Ó chuyÓn ®æi c¸c th«ng tin kh«ng ph¶i 

b»ng h×nh vÏ sang c¸c tµi liÖu vÏ (kü thuËt). 

4   Yªu cÇu chung 

C¸c ®Æc tr−ng c¬ b¶n yªu cÇu ®èi víi ch÷ viÕt ®−îc nªu ra ë  4.1 ®Õn 4.3 

4.1  TÝnh dÔ ®äc ph¶i ®−îc duy tr× bëi kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ký tù vµ b»ng hai lÇn chiÒu réng cña nÐt 

ch÷. Kho¶ng c¸ch nµy cã thÓ rót xuèng b»ng mét lÇn chiÒu réng cña nÐt ch÷ ®Ó t¹o ra hiÖu qu¶ nh×n tèt 

h¬n khi kÕt hîp c¸c ký tù riªng, thÝ dô LA, TV hoÆc Tr. 

4.2  TÝnh phï hîp ®èi víi c¸c qu¸ tr×nh sao chÐp th−êng dïng (photocopy, microphim, telefax,...) 

4.3   TÝnh phï hîp víi c¸c hÖ thèng vÏ ®iÒu khiÓn b»ng kü thuËt sè 

5   KÝch th−íc 

5.1   Khæ ch÷ danh nghÜa 

Khæ ch÷ danh nghÜa ®−îc x¸c ®Þnh bëi chiÒu cao (h) cña ®−êng bao ngoµi cña ch÷ c¸i viÕt hoa (xem 

h×nh 1 b¶ng 1 vµ  b¶ng 2). 

C¸c kÝch th−íc nªu ra ë c¸c h×nh 1 ®Õn h×nh 3 ®−îc ¸p dông cho b¶ng ch÷ c¸i latinh (L), b¶ng ch÷ c¸i 

Kirin (C) còng nh− b¶ng ch÷ c¸i Hy l¹p (G). 
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                                                                          H×nh 1 

         
                     H×nh 2       H×nh 3 

5.2   VÞ trÝ cña ®−êng trung t©m 
Khæ ch÷ danh nghÜa (h) vµ kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ký tù (a) ph¶i ®−îc dïng lµm c¬ së ®Ó x¸c ®Þnh ®−êng 
trung t©m (xem h×nh 4, h×nh 5). §èi víi c¸c kÝch th−íc kh¸c, xem b¶ng 1 vµ b¶ng 2. 
  h1= h - d 
  a1= a + d 
Khi dïng c¸c hÖ thiÕt kÕ cã trî gióp cña m¸y tÝnh (CAD) ®Ó viÕt ch÷, xem ISO 3098-5 Yªu cÇu sö dông  

cïng mét kÝch th−íc nh− ®èi víi c¸c kü thuËt kh¸c.   

                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

           

                               H×nh 4                                                   H×nh 5   

§−êng c¬ së
§−êng c¬ së
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B¶ng 1 – KÝch th−íc cña ch÷ kiÓu A 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

§Æc tr−ng Nh©n víi h KÝch th−íc 

ChiÒu cao ch÷ h (14/14)h 1,8 2,5 3,5 5 7 10 14 20 

ChiÒu cao cña ch÷ viÕt th−êng c1 (10/14)h 1,3 1,8 2,5 3,5 5 7 10 14 

§u«i cña ch÷ viÕt th−êng c2 (4/14)h 0,52 0,72 1 1,4 2 2,8 4 5,6 

§Çu cña ch÷ viÕt th−êng c3 (4/14)h 0,52 0,72 1 1,4 2 2,8 4 5,6 

Vïng ghi dÊu (Cho ch÷ viÕt hoa) f (5/14)h 0,65 0,9 1,25 1,75 2,5 3,5 5 7 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ký tù  a (2/14)h 0,26 0,36 0,5 0,7 1 1,4 2 2,8 

Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c ®−êng c¬ së 1) b1 (25/14)h 3,25 4,5 6,25 8,75 12,5 17,5 25 35 

Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c ®−êng c¬ së 2) b2 (21/14)h 2,73 3,78 5,25 7,35 10,5 14,7 21 29,4 

Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c ®−êng c¬ së 3) b3 (17/14)h 2,21 3,06 4,25 5,95 8,5 11,9 17 23,8 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c tõ e (6/14)h 0,78 1,08 1,5 2,1 3 4,2 6 8,4 

ChiÒu réng nÐt ch÷ d (1/14)h 0,134) 0,184) 0,25 0,354) 0,5 0,74) 1 1,44) 

1) D¸ng ch÷: Ch÷ hoa vµ ch÷ th−êng cã dÊu (xem h×nh 1) 

2) D¸ng ch÷: Ch÷ hoa vµ ch÷ th−êng kh«ng cã dÊu (xem h×nh 2) 

3) D¸ng ch÷: ChØ cã ch÷ hoa (xem h×nh 3) 

4) C¸c gi¸ trÞ ®· lµm trßn: C¸c gi¸ trÞ cña c¸c kÝch th−íc tõ c1 ®Õn e ®−îc tÝnh to¸n theo c¸c gi¸ trÞ ®· lµm trßn cña d. 
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B¶ng 2 – KÝch th−íc cña ch÷ kiÓu B 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

§Æc tr−ng Nh©n víi h KÝch th−íc 

ChiÒu cao ch÷ h (10/10)h 1,8 2,5 3,5 5 7 10 14 20 

ChiÒu cao cña ch÷ viÕt th−êng c1 (7/10)h 1,26 1,75 2,54) 3,5 54) 7 104) 14 

§u«i cña ch÷ viÕt th−êng c2 (3/10)h 0,54 0,75 1,05 1,5 2,1 3 4,2 6 

§Çu cña ch÷ viÕt th−êng c3 (3/10)h 0,54 0,75 1,05 1,5 2,1 3 4,2 6 

Vïng ghi dÊu (Cho ch÷ viÕt hoa) f (4/10)h 0,72 1 1,4 2 2,8 4 5,6 8 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ký tù  a (2/10)h 0,36 0,5 0,7 1 1,4 2 2,8 4 

Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c ®−êng c¬ së 1) b1 (19/10)h 3,42 4,75 6,65 9,5 13,3 19 26,6 38 

Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c ®−êng c¬ së 2) b2 (15/10)h 2,7 3,75 5,25 7,5 10,5 15 21 30 

Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c ®−êng c¬ së 3) b3 (13/10)h 2,34 1,5 4,55 6,5 9,1 13 18,2 26 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c tõ e (6/10)h 1,08 0,25 2,1 3 4,2 6 8,4 12 

ChiÒu réng nÐt ch÷ d (1/10)h 0,18 0,184) 0,35 0,5 0,7 1 1,4 2 

1) D¸ng ch÷: Ch÷ hoa vµ ch÷ th−êng cã dÊu (xem h×nh 1) 

2) D¸ng ch÷: Ch÷ hoa vµ ch÷ th−êng kh«ng cã dÊu (xem h×nh 2) 

3) D¸ng ch÷: ChØ cã ch÷ hoa (xem h×nh 3) 

4) C¸c gi¸ trÞ ®· lµm trßn 
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          5.3   DRy kÝch th−íc danh nghÜa 

D·y kÝch th−íc danh nghÜa ®−îc quy ®Þnh nh− sau: 1,8 mm; 2,5 mm; 3,5 mm; 5 mm; 7 mm; 10 mm;     

14 mm; 20 mm. 

HÖ sè nh©n 2  trong d·y chiÒu cao ch÷ ®−îc lÊy tõ cÊp sè ®· tiªu chuÈn ho¸ cña kÝch th−íc c¸c khæ 

giÊy (xem ISO 216). 

ChiÒu réng c¸c nÐt ch÷ ph¶i phï hîp víi TCVN 8-20:2002 vµ cïng mét chiÒu réng nÐt ch÷ ph¶i ®−îc 

dïng cho c¶ ch÷ hoa còng nh− ch÷ th−êng. 

5.4   Gãc nghiªng cña ch÷  

Ch÷ cã thÓ viÕt th¼ng ®øng (xem h×nh 1 ®Õn h×nh 5), hoÆc viÕt nghiªng 75o so víi ph−¬ng n»m ngang 

(xem h×nh 6). 

                                     

§−êng c¬ së

Gãc nghiªng

 

 

H×nh 6 

 

5.5   C¸c kiÓu ch÷  

C¸c kiÓu ch÷ nh− sau:  

      -  Ch÷ kiÓu A, ®øng (V) 
      - Ch÷ kiÓu A, nghiªng (S)  C¸c kÝch th−íc ®· quy ®Þnh ë b¶ng 1 
 
 
       -  Ch÷ kiÓu B, ®øng (V) 
          (¦u tiªn ¸p dông)                                 C¸c kÝch th−íc ®· quy ®Þnh ë b¶ng 2 
       - Ch÷ kiÓu B, nghiªng (S)    

 

      - Ch÷ kiÓu CA, ®øng (V) 
      - Ch÷ kiÓu CA, nghiªng (S)      Xem ISO 3098-5 
      - Ch÷ kiÓu CB, ®øng (V)                            (Khi ¸p dông c¸c hÖ vÏ ®iÒu khiÓn b»ng kü thuËt sè-CAD)  
        (¦u tiªn ¸p dông)                    
      - Ch÷ kiÓu CB, nghiªng (S) 
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5.6  G¹ch ch©n vµ g¹ch trªn cho ch÷ hoÆc ®o¹n ch÷    

Khi  g¹ch ch©n vµ g¹ch trªn cho ch÷ hoÆc ®o¹n ch÷ ph¶i ®Ó ®øt qu·ng ë n¬i cã ®u«i ch÷ (h×nh 7) hoÆc 
n¬i cã dÊu (h×nh 8). NÕu kh«ng thÓ g¹ch ®−îc nh− vËy th× kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng c¬ së ph¶i ®−¬c 
më réng. 

 

H×nh 7 

  

H×nh 8 

6   Ký hiÖu 

6.1   Ký hiÖu cña ch÷ viÕt kiÓu A hoÆc B ph¶i bao gåm c¸c thµnh phÇn vµ theo thø tù sau ®©y: 

  a)   "ch÷ "; 

  b)   "TCVN 7284-0 : 2003"; 

  c)   kiÓu ch÷ ("A" hoÆc "B"); 

  d)   gãc nghiªng cña ch÷ ("V" hoÆc "S"); 

  e)   lo¹i b¶ng ch÷ c¸i ("L", "G" hoÆc "C"); 

  f)   khæ danh nghÜa cña ch÷, tÝnh b»ng milimÐt. 
VÝ dô: 
Mét bé ký tù ch÷  kiÓu B, ch÷ ®øng, b¶ng ch÷ c¸i latinh, khæ ch÷ 5 mm ph¶i ®−îc ký hiÖu nh− sau: 

                      Ch÷  TCVN 7284-0 : 2003 - BVL - 5 

Mét bé ký tù ch÷ viÕt kiÓu A, ch÷ nghiªng, b¶ng ch÷ c¸i Hy l¹p, khæ ch÷ 3,5 mm, ph¶i ®−îc ký hiÖu nh− 

sau: 

                      Ch÷   TCVN 7284-0 : 2003 - ASG - 3,5 
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Mét bé ký tù ch÷ kiÓu C, ch÷ nghiªng, b¶ng ch÷ c¸i Kirin, khæ ch÷ 1,8 mm, ph¶i ®−îc ký hiÖu nh− sau: 

                       Ch÷  TCVN 7284-0 : 2003 - BSC - 1,8 

6.2   Ký hiÖu ch÷ kiÓu CA vµ CB ph¶i bao gåm c¸c thµnh phÇn vµ theo thø tù sau: 

  a)   "Ch÷ " 

  b)   "TCVN 7284-0 : 2003" 

  c)   kiÓu ch÷ ("CA" hoÆc "CB") 

  d)   bè trÝ kho¶ng c¸ch [theo b¶ng (T) hoÆc tØ lÖ (P)] 

  e)   gãc nghiªng cña ch÷ ("V" hoÆc "S") 

  f)   lo¹i b¶ng ch÷ c¸i ("L", "G" hoÆc "C") 

  g)   khæ danh nghÜa cña ch÷, tÝnh b»ng milimÐt. 

VÝ dô: 

Mét bé ký tù ch÷ kiÓu CB, bè trÝ kho¶ng c¸ch theo b¶ng, ch÷ nghiªng, b¶ng ch÷ c¸i latinh, khæ ch÷          

2,5 mm, ph¶i ®−îc ký hiÖu nh− sau: 

                      Ch÷  TCVN 7284-0 : 2003 - CB TSL - 2,5 

Mét bé ký tù ch÷ kiÓu CA, bè trÝ kho¶ng c¸ch tØ lÖ, ch÷ ®øng, b¶ng ch÷ c¸i Hy l¹p, khæ ch÷ 3,5 mm, ph¶i 

®−îc ký hiÖu nh− sau: 

                       Ch÷  TCVN 7284-0 : 2003 - CA PVG - 3,5 
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Th− môc 

Tµi liÖu tham kh¶o 

 

[1]   ISO 128 : 1982   Technical drawings - General principles of presentation (B¶n vÏ kü thuËt - Nguyªn 

t¾c chung vÒ biÓu diÔn). 

[2]   ISO 216 : 1975   Writing paper and certain classes of printed matter - Trimmed sizes - A anh B 

series (GiÊy viÕt vµ c¸c lo¹i vËt liÖu in - C¸c khæ giÊy ®· xÐn - d·y A vµ B). 

[3]   ISO 2382 - 4 :1987   Information processing systems - Vocabulary - Part 4: Organization of data 

(C¸c hÖ xö lý th«ng tin - ThuËt ng÷ - PhÇn 4: Tæ chøc d÷ liÖu). 

[4]   ISO 3098 - 5 :1997   Technical product documentation - Lettering - Part 5: CAD lettering of the 

Latin alphabet, numerals and marks (Tµi liÖu kü thuËt - Ch÷ viÕt - PhÇn 5: Ch÷ viÕt cña b¶ng ch÷ c¸i 

latinh cho c¸c hÖ CAD, ch÷ sè vµ dÊu). 

[5]   ISO 9175 - 1 :1988   Tubular tips for hand-held technical pens using India ink on tracing paper - 

Part 1: Definitions, dimensions, designations and markings (§Çu bót viÕt d¹ng èng cho c¸c bót kü thuËt 

cÇm tay, dïng mùc tµu trªn giÊy can, PhÇn 1: §Þnh nghÜa, kÝch th−íc, ký hiÖu vÒ ®¸nh dÊu). 

[6]   ISO 9175 - 2 :1988   Tubular tips for hand-held technical pens using India ink on tracing paper - 

Part 2: Performance, test parameters and test conditions (§Çu bót viÕt d¹ng èng cho c¸c bót kü thuËt, 

cÇm tay, dïng mùc tµu trªn giÊy can, PhÇn 2: §Æc tÝnh, th«ng sè thö vµ ®iÒu kiÖn thö). 

[7]   ISO 9178 -1 :1988   Templates for lettering and symbols - Part 1: General principles and 

identification markÝngs (Khu«n mÉu cho ch÷ viÕt vµ ký hiÖu, PhÇn 1: Nguyªn t¾c chung vµ quy ®Þnh 

®¸nh dÊu). 

[8]   ISO 9178 - 3 :1989   Templates for lettering and symbols - Part 3: Slot widths for technical pens 

with tubular tips in accordance with ISO 9175-1  (Khu«n mÉu cho ch÷ viÕt vµ ký hiÖu, PhÇn 3: ChiÒu 

réng r·nh cho c¸c bót kü thuËt cã ®Çu bót viÕt d¹ng èng, phï hîp víi ISO 9175-1). 
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